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O (57) Abslracl: The invention rela.es .o a Hal. rolled semi-finished product made of an aluminum alloy. The aluminum alloy has (he 
0 Ibllowmg alloy proportions in weight percentages: 2 < Mg < 5, Mn < 0.5, Cr < 0.35, Si < 0.4, Pc < 0.4, Cu < 0 3 /n < 0 3 Tj < () 1 5 

other elements totaling no more than 0.15 and separately no. exceeding 0.05, and .he remainder consists of Al. The semifinished 
O T ' " f,0m 8 b! ' r (4) and ' duHn « ,he ro,,in 8 r™ cs *< is ^bjecu^ to a. leas, one intermediate tempering between Iwo cold 
0 reduction passes and to a final soft-annealing in a chamber furnace (7, 9). The invention also relates to a method for product 
<s, said .scm.-fimshed product. A semi-finished produc. of .his type docs not have any fiow lines afier shaping or deep-drawing if 

according to the mvenlion, the degree of reshaping before the firs, intermediate tempering is equal to al leas. 50 % and before the 
W final soft-annealing, is no greater than 30 %, and the semifinished product is drawn by 0. 1 to 0.5 % after the final soft-annealing. 
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Zur Erkliirung der Zweibuchslaben-Coi/rs und der anderen Ab- 
kiirzimsm wird auf dir. KrUdrun^n ("Guidance Notes on Co- 
dex and Abbreviations'') am Anfani* jedc r re£uliiren Ausi>abe der 
l*(TI '-Gazelle verwiesen. 



(57) Zusiiinmenlassung: Die lirfinclung betrillt cin flachiges, gewalztcs Halbzeug aus eincr Aluminiumlegierung, wobei die Alu- 
minium legicrung die folgenden Ixgicrungsanlcilc in Gewichisprozenten aulweist: 2 < Mg < 5, Mn < 0,5, Cr < 0,35, Si < 0,4, Fe < 
0,4, Cu < 0,3, Zn < 0,3, H < 0,15 andere in Summe maximal 0,15, einzeln maximal 0,05, Rest Al, wobei das Halbzeug aus einem 
Barren (4) abgcwalzt worden ist und im Walzprozess mindestcns einem Zwischenweichgluhen zwischcn zwei Kallwalzstichen und 
einem Schlussweichgluhen jcweils in einem Kammerofen (7, 9) unterworfen worden isi sowie ein Verfahren zu desscn Herstellung. 
Bin derartiges Halbzeug weist nach dem Verfonnen bzw. Tiefziehen kcine FlieBlinien auf, wenn erfindungsgemaB der Umformgrad 
vor dem ersten Zwischenweichgluhen mindestens 50 % und vor dem Schlussweichgluhen hochstens 30 % betragt und das Halbzeug 
nach dem Schlussweichgluhen urn 0, 1 bis 0,5 % gereckt worden ist. 



